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TroubleShooting - Deteccion de fallos
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EFICIENCIA ENERGETICA

Cuando mayor es la automatizacion de nuestra
industria 4.0, mayor es la necesidad de conocer
el estado y calidad de nuestras instalaciones.

Analizamos y auditamos la calidad eléctrica y de
las comunicaciones industriales de su factoria.
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Realizamos aulas técnicas especializadas orientadas a
la solucion de fallos y mejoras en lineas de procesos,
IN-SITU ( sus instalaciones ) y, también a pie de sus

maqumas $_;

. Cursos en comunicaciones industriales, Ethernet.
. Aula técnica intensiva en Profibus DP y ProfiNET.
. Aula especial en EtherCAT y CanOpen.
Aula en deteccion de armonicos y como solucionarlos.
. Aula en eficiencia y calidad eléctrica.
. Aulas a medida del clientes y en sus instalaciones.
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Vilanova i la Geltr(i - BARCELONA E_ Valora tu dia por lo que has sembrado, ¢l fruto llegara después.




Analisis de comunicaciones Industriales Validacion de instalaciones y maquinas

Eficiencia: motores,VDF accionamientos

Realizamos un analisis completo en las lineas detallado
visual, fisico de inspeccion y ldgico de captura de datos.
Comprende a todas las comunicaciones de cualquier
tipo que se utilicen, Profibus, Profinet, EtherCat, CAN,
CanOpen, DeviceNET, AS-i u otras.

EIA RS485
IEC 61158

Validamos maquinas e instalaciones
segln VDE 0113-1 / EN 60204-1
Continuidad. < .

Aislamiento. g “ 1
Test dieléctricoy RCD.
Impedancias en bucle.
Resistencia a tierra.
Tension residual.
Fugas a tierra ...

NUEVA EN61439-1

GARANTIZAMOS la deteccion de fallos y propone-
mos soluciones para mejorar la eficiencia de sus sis-
temas. Medimos la calidad eléctrica en los variadores
de velocidad “VDF”, ruidos, radiaciones, circulacion de
corrientes por tierra, y todos los efectos que ocasio-
nan en las instalaciones.

Mejoramos la eficiencia de sus procesos productivos
mediante el diagnostico electromagnético en VDF y
motores. Evitando el desgaste y roturas prematuras

Mediciones de la Calidad eléctrica

en motores y sistemas de control.
Eficiencia

EN 5295
ISO 11898-2 IEC 61784 Ethernet802.3

Entreganos un informe técnico detallado con los re-

sultados interpretados y con propuestas de mejora.

Auditoria ISO50001 y NORMA EN50160

Utilizamos la normativa EN50160
para realizar una radiografia del es-
tado eléctrico de sus instalaciones.
Auditamos y proponemos soluciones
para una mejor eficiencia energética.

Nos desplazamos por toda la
peninsula y Union Europea.

Localizamos focos de “todo tipo de proble-
mas en industria de tipo electromagnéti-
cos”, mediante el desplazamiento de un com-
pleto equipo de laboratorio a sus instalaciones.
Les proponemos soluciones contrastadas que nos pro-
porcionan los mejores fabricantes industriales. Para un
ahorro real en; energia, longevidad de los equipos ins-
talados y evitando los paros no deseados en sus lineas.
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SOLUCIONAMOS problemas relacionados con fallos
y fenémenos de calidad eléctrica de : "
EN50160
Frecuencia
Amplitud
Simetria
EMI
Los “armonicos” en las redes son en la actualidad el

* enemigo numero uno ” de la industria, provocan:

Armonicos
O
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Disparo de protecciones
Perforacion de condendadores |
Fallos en las comunicaciones

obre consumo energético

Averias y paros...
¢ Les suena ?

Compatibilidad Electromagnética CEM

Nos aseguramos que su instalacion cumple con las
normas CEM. Detectamos focos radiantes y realizamos
mediciones de sus efectos sobre los equipos y las co-
municaciones. 2

Informe espectral de radiaciones.
Mediciones de Estatica.
Deteccion y soluciones.
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Forense - Industrial®

Metodologia de nuestra ingenieria inversa

1. Recoleccion de informacion. Escuchar sintomas, tipos de fallos, activar protocolo de busqueda.

SwitchLand-s
>

Inspeccion visual de la linea productiva siniestrada. Captura de imagenes y datos para el analisis

e inspeccion técnica visual. Tierras, masas, apantallado, fabricantes implicados, emisores RF...
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Victima

Descripcion del area de actuacion para la oferta. Planimetria.
Generar hipotesis. BrainStorm colectivo en base a los sintomas.
Busqueda de evidencias o posibles focos causantes del fallo.
Rechazo y/o aceptacion de hipotesis.
Origen del fallo.
Causa probable del fallo.
Analisis mediante técnicas y equipo forense especifico.
Conclusiones definidas y escritas en el informe técnico final.

La actuacion forense se encarga
de relacionar al agresor con la
victima en un escenario industrial.

IRANOR

Forense Industrial©®

Métodos

Herramientas
adecuadas

Conocimiento

PLCs CEM

Agresor Lineas produccion DIN UTE HMI  ECA
=Y - h EN ISO VWD ELE
RF, Arménicos ... Escenarioy gec Ec AUT DATA
Fabrica
¢ Cual es la causa del fallo ? El "como" es siempre mas importante que el "qué"
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SINIESTRO .. .
Recoleccion Inspeccion o H Blsqueda Rechazo 5
de datos en CAMPO | Descripcion de evidencias o .
AVERIAS del area. : Aceptacion Origen del
Sintomas o - g Focos de fallo PROBLEMA CAUSA
servacion
Escuchar Oferta T | provocadores | Causa-Efecto Frobable ANALISIS
PARADA | al cliente Técnica s | detaios INFORME
Busqueda Toma de . . | Prueba-Error TECNICO
FALLO de informacién| imagenes | Planimetria | o Pruebas ana Conclusién
Nuestro conocimiento técnico y experiencia / Dinamica de los sistemas / Normatividad / Herramientas especificas

En Industria no existe la entropia ni debe estar presente el caos.

En la industria moderna el agresor es también victima de sus agresiones.



